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Streszczenie

Rodzaj nieklinkierowych sktadnikéw glownych zostal w ostatnim czasie poszerzony o sktadnik F
wprowadzony w normie EN 197-6 dla nowej grupy cementow, stanowiacy drobna frakcje powstajaca
m.in. w trakcie recyklingu betonu. Powstajacy w tym procesie drobnoziarnisty materiat charakteryzuje
si¢ znaczng zawartoscia stwardnialego zaczynu cementowego, przez co aktywnos$¢ chemiczna
sktadnika F jest niewielka, wynikajagca ewentualnie =z obecno$ci niewielkiej ilosci
niezhydratyzowanych ziaren cementu. Metoda zwigkszenia aktywnosci tego materiatu jest m.in.
obrobka termiczna poprzez prazenie, prowadzaca do rozkladu produktow hydratacji, dajac w ten
sposéb mozliwo§¢ ich ponownego udzialu w procesach hydratacji spoiw cementowych.
Zaprezentowana praca obejmuje badania wptywu warunkéw obrobki termicznej poprzez prazenie w
warunkach laboratoryjnych (temp. 400, 600 i 7000C) drobnej frakcji pochodzacej z instalacji
przerobki gruzu betonowego, na wlasciwosci cementow typu CEM II/A-F, poréwnane z cementami
zawierajacymi analogiczne ilosci krzemionkowego popiotu lotnego lub zmielonego piasku,
odpowiednio jako materialu o wlasciwosciach pucolanowych lub potencjalnie inertnych. Uzyskane
wyniki badan spoiw cementowych w zakresie cech reologicznych, wytrzymatosciowych i trwatosci w
wybranym zakresie wykazaty, ze sktadnik F przygotowany poprzez prazenie w temp. 6000C, pomimo
stosunkowo niskiego udziatu stwardniatego zaczynu, moze stanowi¢ alternatywe dla krzemionkowego
popiotu lotnego lub by¢ jego czgsciowym zamiennikiem w wyjsciowym cemencie CEM II/B-V. Nieco
mniejszg efektywnos¢ odnotowano po uzyciu sktadnika F bez obrdobki termicznej lub po obrobce w
400 lub 7000C. Uzyskany efekt, w zwiazku z uzyciem prazonego w temp. 6000C sktadnika F, ma
pewne symboliczne poparcie w oszacowanych udziatach produktow hydratacji w zaczynach po 28
dniach twardnienia, charakteryzujacych si¢ wickszym udzialem skladnikow odpowiadajacych za
ksztaltowanie cech wytrzymalosciowych w pordéwnaniu z innymi wersjami tego materiatu.
Korzystniej ksztattuja si¢ rowniez wyniki badan ciepla hydratacji w poczatkowym okresie wigzania.
Badania mikrostruktury zaczynéw uzyskanych z udzialem roznych wersji skladnika F pozwalaja
obserwowac efekt zmniejszonej porowatosci przy zastosowaniu tego materialu po obrobce termicznej
w temp. 6000C, co do pewnego stopnia moze thumaczy¢ roéwniez mniejsza szybkos$¢ karbonatyzacji
oraz obnizong, w ograniczonym zakresie, nasigkliwo$¢. Uzyskane efekty modyfikacji sktadnika F
pozwalaja rozwazy¢é w przysziosci zasadnos¢ i oplacalno$¢ obrobki termicznej, podczas stosowania
tego materiatu jako sktadnika cementow.
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