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Laboratoryjne wspomaganie procesu projektowania mieszanek
betonowych do wibroprasowania
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Streszczenie

Dzi$ drobnowymiarowe prefabrykaty betonowe produkuje si¢ gtownie z wykorzystaniem technologii
wibroprasowania, czyli potaczenia dwoch metod zageszczania mieszanki betonowej: wibrowania i
prasowania z jednoczesnym natychmiastowym rozszalowaniem. Aby bylo to mozliwe do produkcji
wykorzystuje si¢ mieszanki earth-moist concrete (EMC) co mozna przettumaczy¢ jako mieszanki o
konsystencji ziemisto-wilgotnej. Charakteryzuja si¢ one przede wszystkim bardzo niskg wilgotnoscig
oraz wysoka sztywnoscig. Przy niskich wspotczynnikach wodno — cementowych rzgdu 0,32 — 0,38
»reologicznie” zblizone sa do mieszanek geotechnicznych. Stad tez podjeto probe zaadaptowania
metodyk oceny zaczerpnigtych z badan stabilizacji gruntow do wspomagania procesu projektowania
tego typu mieszanek. W niniejszym pracy przeanalizowano wyniki badan porownawczych 4 metod:
aparatu Ekonoma, aparatu Proctora, pras¢ zyratorowa oraz zmodyfikowanego miota udarowego.
Wyniki badan laboratoryjnych odniesiono do parametrow uzytkowych probek betonowej kostki
brukowej wyprodukowanej na linii przemystowej z mieszanki betonowej ziemisto-wilgotnej o takim
samym sktadzie jak ta laboratoryjna.
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