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Streszczenie

Stajac naprzeciw wyzwaniom zwigzanym z polityka klimatyczng, podjeto probe zoptymalizowania
cyklu obrobki termicznej betonu, co moze znaczaco wplyna¢ na zmniejszenie jego wplywu na
srodowisko. Celem przeprowadzonych badan bylo dostosowanie procesu produkcji prefabrykatow
betonowych do bardziej zrownowazonych.

Prace badawcze zostaly podzielone na dwa etapy, z ktorych pierwszy dotyczyt eksperymentalnych cykli
naparzania zapraw normowych w temperaturach 50°C i 70°C. Zmiana schematu kazdego kolejnego
cyklu polegata na systematycznym wydtuzaniu czasu wstepnego dojrzewania, od 0 do 120 minut, przy
zachowaniu statego czasu izotermicznego nagrzewu. W dalszej czgSci eksperymentu, po utrzymaniu
dwugodzinnego wstepnego dojrzewania w temperaturze 20°C, koncentrowano si¢ na wydtuzeniu czasu
trzeciej fazy procesu. Tego typu modyfikacje mialy na celu wyznaczenie cyklu najbardziej efektywnego,
w ktorym 28-dniowa wytrzymato$¢ na $ciskanie zapraw poddanych obrdobce termicznej byta zblizona
do wytrzymato$ci zaprawy referencyjnej, przy jednoczesnym ograniczeniu zuzycia energii.
W drugiej czesci pracy przeprowadzono obrobke termiczng betonu w najbardziej efektywnych cyklach,
ktore zostaly wyznaczone w pierwszym etapie. Nastepnie dokonano porownania zmiany wybranych
wiasciwosci fizycznych betonu naparzanego z betonem referencyjnym.
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